Vollelektrische Doppelstationen-Extrusionsblasformmaschine mit horizontaler @
Formbewegung = 4

HMD310/360E

Breite: ca. 2.500 mm
Hohe: ca. 2.300 mm
Tiefe: ca. 4.100 mm

mm mm
Fahrweg A 310 360
Formbreite B 300 350
Formhohe © 340 340
Formdicke D 2x90%3 2x90+ 3
Offnungsweg E 154 154
,Lichte Weite zwischen 335 335
Spannplatten”
Schliel3kraft 60 kN 60 kN
Trockentakt 1,4s 1,6s
Stichmaf 2x2 fach 100/ 110 / (125) 100/110/125/ 140

2x3 fach 70/ 85 70/85/100

2x4 fach 50/60 50/60/70

2x5 fach 50 50/ 60

2x6 fach 50
Extruder 9 50 % 60 970
Elektrogetriebemotor stufenlos regelbar = Technische Anderungen vorbehalten
Drehzahl min 1 0..85 0..80  0..8p - Standardspannung:
Schnecke mm 50/22D 60/22D  70/22D 2;‘;:2;;2!;?6/:&:; migich

= Weitere Ausriistung verfugbar
Verbrauchsdaten
Installierte Leistung gesamt kw 46 61 71 Die tatséachlichen Verbrauchsdaten
ca. fir Energie-, Luft- und Kihlleistung
Luftbedarf ca. NI/ min 1.000/1.200 1.000/1.200 1.000/1.200 sing stark produktabhangig.
Betriebsdruck Luft bar 7-10 7-10 7-10
Selbstverstandlich steht der

Kiihlleistung passende HESTA-Schlauchkopf
Extruder typisch kJ/ h 8.000 12.000 12.000 fir Ihre Produktion zur Verfiigung.
Blasform typisch kd/ h 22.000 30.000 38.000
Kuhlwasser Vorlauftemp. °C 8-12 8-12 8-12

new HESTA blow moulding solutions GmbH & Co. KG
Werrenwiesenstrasse 89 D-73525 Schwabisch Gmiind Phone: +49 71 71/99 790 - 0 info@hesta.de www.hesta.de


mailto:info@hesta.de
http://www.hesta.de/

Double station blow moulder with horizontal linear mould shuttle @
all-electrical driven version NG 7

HMD310/360E

Width: approx. 2.500 mm
Height: approx. 2.300 mm
Depth: approx. 4.100 mm

mm mm
Linear Mould Stroke A 310 360
Mould Width B 300 350
Mould Height C 340 340
Mould Thickness D 2x90%3 2x90+ 3
Opening Stroke E 154 154
Platen Daylight 335 885
Clamping Force 60 kN 60 kN
Dry Cycle 14s 16s
Center Distances 2x2 fold 100/ 110 / (125) 100/110/125/140

2x3 fold 70/85 70/85/100

2x4 fold 50/60 50/60/70

2x5 fold 50 50/60

2x6 fold 50
Extruder 9 50 9 60 970
Speed of E-Motor-/ Gearbox-Unit adjustable * Modification reserved
Screw Speed min 0..85 0..80 0..80 ° gtj’;‘;%rd:;'g\c/t”gos;gpopl_"yz'
S mm S/ 22D ez i0ezib . Alternative distances possible
E . = Please ask for additional equipment

nergy Requirements
Installed Power, approx. kW 46 61 71 ) )
The effective consumption data for
Air Requirement, approx.. NV/min  1.000/1.200 1.000/1.200 1.000 /1.200 Tective consumpt
; : electric, air and water

Air Working Pressure bar 7-10 7-10 7-10 depends on the product.
Cooling Requirements Of course the matching HESTA
Extruder typical kJ/ h 8.000 12.000 12.000 heads are available.
Blow Mould typical kd/ h 22.000 30.000 38.000
Cooling Water Feed Temp. °C 8-12 8-12 8-12
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